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A modified aminoplastic for the production of semi-finished and molded products, comprises a 500 micro 
m particle dispersion of 5-50 wt.% thermoplastic polymer in a 50-95 wt.% melamine, urea, cyanamide, 
dicyandiamide, sulfonamide or guanamine resin precondensate, having a molecular weight of 500-5000. 
A modified aminoplastic for the production of semi-finished and molded products comprises a 500 
microns m particle dispersion comprising: (A) a thermoplastic polymer (5-50 wt.%), comprising the 
following monomers: (1) 8-20C vinyl aromatics, (meth)acrylic acids, acrylonitrile, 4-21 C acrylate, 5-22C 
methacrylate, amino-1-8C alkyl- or hydroxy-(meth)acrylate, 4-1 0C fluoro(meth)acrylate, 4-20C 
dicarboxylic acid anhydrides, 3-20C vinyl esters and ethers, 4-1 0C dienes, 5-14C vinyl silanes, 6-5C 
acrylate silanes, vinyl pyridines, vinyl oxazolines, isopropenyl oxazolines and/or vinyl pyrrolidones having 
a molecular weight of 2 x 10<4> to 5 x 1 0<7>; and/or (2) polyether acrylates, polyurethane acrylates, 
polysilyloxyacrylates and/or polyesters having a molecular weight of 1 x 10<3> - 5 x 10<7>; in a (B) a 
melamine, urea, cyanamide, dicyandiamide, sulfonamide or guanamine resin precondensate having a 
molecular weight of 500-5000 (50-95 wt.%). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Modifizierte Aminopiaste fur Halbzeuge und Formstoffe verbesserter Elastizitat 

(57) Modifizierte Aminopiaste bestehen aus 50 bis 95 Mas- 

se-% Aminoplastvorkondensaten und 50 bis 5 Masse-% 

thermoplastischen Polymeren, wobei die thermoplasti- 

schen Polymere in die Aminoplastvorkondensate feindi- 

spers als Partikel mit einem mittleren Partikeldurchmes- 

ser von 5 bis 500 urn eingelagert sind oder ein homoge- 

nes Blend mit den Aminoplastvorkondensaten bilden. 

Die Herstellung der modifizierten Aminopiaste erfolgt 

durch radikalische Polymerisation ethylenisch ungesat- 

tigter Monomerer bzw. Umsetzung von Polyetheracryla- 

ten, Polyurethanacrylaten, Polysiloxanacrylaten und/oder 

Polyestern in Gegenwart von Aminoplastvorkondensaten 

in fiussiger Phase, in fester Phase oder in der Schmelze. 

Die modifizierten Aminopiaste sind zur Herstellung von 

Pressteilen, Spritzgussteilen, Profilen, Mikrokapseln, Fa- 
■ sern, geschlossenzelligen oder offenzelligen Schaumstof- 
g fen, Beschichtungen, Laminaten, Schichtpressstoffen 
t oder impragnierten flachigen Tragermaterialien geeignet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft modifizierte Aminoplaste, 
die zur Herstellung von Halbzeugen und Formstoffen ver- 
besserter Elastizitat geeignet sind, sowie Verfahren zu deren 5 
Herstellung. 

[0002] Halbzeuge und Formstoffe aus Aminoplasten wie 
Melaminharzen, Harnstoffharzen oder Cyanamidharzen be- 
sitzen eine hohe Steifigkeit und Warmeformbestandigkeit 
(Ullmanns Encyclopedia of Industrial Chemistry, 4. Auf- 10 
lage, Vol. A2, 115-141). Von Nachteil ist jedoch die geringe 
Elastizitat, d. h. die geringe Bruchdehnung, Schlagz&higkeit 
und Kerbschlagzahigkeit sowie die zu geringe Resistenz ge- 
geniiber Rissbildung bei der thermischen Nachverformung 
der Halbzeuge und Formstofife. 15 
[0003] Bekannte Verfahren zur Herstellung von Amino- 
plasten fur Halbzeuge und Formstoffe verbesserter Elastizi- 
tat sind die Einarbeitung von Polyacrylaten [JP 1 1 209 664, 
C.A. 131: 145791] oder Elastomeren [JP 61 042 558; C.A. 
105: 44119] in Melamin-Formaldehyd-Harze oder von 20 
Acrylnitril-Butadien-Kautschuken in Hamstoff-Formalde- 
hyd-Harze [Suspene, L., Polym. Mater. Sci. Eng. 63 (1990), 
572]. 

[0004] Bei der Einarbeitung hochmolekularer Thermopla- 
ste oder Elaste in Aminoplaste ist eine gunstige Verteilung 25 
der Mischungskomponenten nur schwierig zu erreichen, so 
dass die Verbesserung der Elastizitat von Halbzeugen und 
Formstoffen aus Aminoplasten begrenzt oder mit einem 
deutlichem Abfall der Steifigkeit und Warmeformbestan- 
digkeit verbunden ist. 30 
[0005] Aufgabe der vorliegenden Erfindung sind modifi- 
zierte Aminoplaste zur Herstellung von Halbzeugen und 
Formstoffen, die eine verbesserte Elastizitat, d. h. eine ver- 
besserte Bruchdehnung, Schlagzahigkeit und Kerbschlagza- 
higkeit sowie bei der thermischen Nachverformung der Pro- 35 
dukte eine verbesserte Resistenz gegenuber Rissbildung be- 
sitzen, ohne dass ein deutlichem Abfall der Steifigkeit und 
Warmeformbestandigkeit erfolgt. 

[0006] Die erfindungsgemasse Aufgabe wurde durch mo- 
difizierte Aminoplaste aus 40 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten vom 
Typ Melaminharze, Harnstoffharze, Cyanarnidharze, 
Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, Guanaminharze 
und/oder Anilinharze mit Molmassen von 500 bis 45 
5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplaslischen Polymeren aus 

Bl) Monomeren vom Typ Cg^o-Vinylaroma- 
ten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, Q- 
C2rAcrylsaureester, C5-C22 - Methacrylsaureester, 50 
Amino-Ci-C8-alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Cr 
C8-alkyl(meth)acrylate, C 4 -Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C4-C2o-Dicarbon- 
saureanhydride, C3-C 2 o-Vinylester, C3-C2o-Viny- 
lether, C4-Cio-Diene, Cs-C^-Vinylsilane, Q-C15- 55 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyioxazolin und/oder Vinylpyrrolidon mit 
Molmassen-Gewichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 
10 7 , und/oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Po- 60 
lyurethanacrylate, Poly siloxanacry late und/oder 
Polyester mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 
x 10 3 bis 5 x 10 7 , 

gelost, wobei die thermopiastischen Polymere in die Ami- 65 
noplastvorkondensate feindispers als Partikel mit einem 
mittleren Partikeldurchmesser von 5 bis 500 um eingelagert 
sind oder ein homogenes Blend mit den Aminoplastvorkon- 
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densaten bilden. 

[0007] Bevorzugt bestehen die modifizierten Aminoplaste 
aus 75 bis 90 Masse% Aminoplastvorkondensaten und 25 
bis 10 Masse% thermopiastischen Polymeren, wobei die 
thermopiastischen Polymere gegebenenfalls partiell mit den 
Aminoplastvorkondensaten chemisch verknupft sind. 
[0008] Als Melaminharze werden Polykondensate aus 
Melamin bzw. Melaminderivaten und Ci-Cio-Aldehyden 
mit einem Molverhaltnis Melamin bzw. Melaminderivat/Ci- 
Cio-Aldehyden 1 : 1 bis 1 : 6 sowie deren partielle Verethe- 
rungsprodukte mit C r Cio-Alkohoien bevorzugt, wobei die 
Melaminderivate insbesondere durch Hydroxy-Ci-Cio-al- 
kylgruppen, Hydroxy-Ci-C 4 -alkyl(oxa-C2-C4-alkyl)grup- 
pen unoVoder durch Amino-Ci-Ci2-alkylgruppen substitu- 
ierte Melamine, Diaminomethyltriazine und/oder Diamino- 
phenyltriazine, besonders bevorzugt 2-(2-Hydroxyethyla- 
mino)-4,6-diamino- 1,3,5-triazin, 2-(5-Hydroxy-3-oxapen- 
tylamino)-4,6-diarnino-l,3,5-triazin und/oder 2,4,6-Tris(6- 
aminohexylamino)-l,3,5-triazin, Ammelin, Ammelid, Me- 
lem, Melon, Melam, Benzoguanamin, Acetoguanamin, Tet- 
ramethoxymethylbenzoguanamin, Caprinoguanamin und/ 
oder Butyroguanamin sind, und die Ci-Cur Aldehyde bevor- 
zugt Formaldehyd, Acetaldehyd, Trimethylolacetaidehyd, 
Acrolein, Furfurol, Glyoxal und/oder Glutaraldehyd, beson- 
ders bevorzugt Formaldehyd, sind. 
[0009] Die Melaminharze konnen ebenfalls 0,1 bis 10 
Masse%, bezogen auf die Summe von Melamin und Mela- 
minderivaten, eingebaute Phenole und/oder Harnstoff ent- 
halten. Als Phenolkomponenten sind dabei Phenol, C1-C9- 
Alkylphenole, Hydroxyphenole und/oder Bisphenole geeig- 
net. 

[0010] Beispiele fur partielle Veretherungsprodukte von 
Melaminharzen mitCi-Cio-Alkoholen sind methylierte oder 
butylierte Melaminharze. 

[0011] Beispiele fiir die in den modifizierten Aminopla- 
sten gegebenenfalls enthaltenen Harnstoffharze sind neben 
Harnstoff-Formaldehyd-Harzen ebenfalls Mischkondensate 
mit Phenolen, Saureamiden oder Sulfonsaureamiden. 
[0012] Beispiele fur die in den modifizierten Aminopla- 
sten gegebenenfalls enthaltenen Sulfonamidharze sind Sul- 
fonamidharze aus p-Toluolsulfonamid und Formaldehyd. 
[0013] Beispiele fur die in den modifizierten Aminopla- 
sten gegebenenfalls enthaltenen Guanaminharze sind Harze, 
die als Guanaminkomponente Benzoguanamin, Acetogua- 
namin, Tetramethoxymethylbenzoguanamin, Caprinogua- 
namin und/oder Butyroguanamin enthalten. 
[0014] Beispiele fur die in den modifizierten Aminopla- 
sten gegebenenfalls enthaltenen Anilinharze sind Anilin- 
harze, die als aromatische Diamine neben Anilin ebenfalls 
Toluidin und/oder Xylidine enthalten konnen. 
[0015] Beispiele fur die C8-C2o-Vinylaromaten-Mono- 
mere, die in der thermopiastischen Polymerkomponente der 
modifizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Sty- 
ren, a-Methylstyren, Dimethylstyren, Isopropenylstyren, p- 
Methylstyren und Vinylbiphenyl. 

[0016] Beispiele fur die C 4 -C2i-Acrylsaureester-Mono- 
mere, die in der thermopiastischen Polymerkomponente der 
modifizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Me- 
thylacrylat, Benzyiacrylat und Stearylacrylat. 
[0017] Beispiele fiir die C5-C22-Methacrylsaureester-Mo- 
nomere, die in der thermopiastischen Polymer- Komponente 
der modifizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind 
Methylmethacrylat, n-Butylmethacrylat, tert. Butylmetha- 
crylat, Benzylmethacrylat und Stearylmethacrylat. 
[0018] Beispiele fiir die Amino-Ci-C8-alkyl(meth)acry- 
lat-Monomere, die in der thermopiastischen Polymerkom- 
ponente der modifizierten Aminoplaste enthalten sein kon- 
nen, sind Diethylaminoethylacrylat, Dimemylaminoisobu- 
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tylacrylat und Dimethylaminoethylhexylacrylat. 
[0019] Beispiele fur die Hydroxy-Ci-Cg-alkyl(meth)acry- 
lat-Monomere, die in der thermoplastischen Polymerkom- 
ponente der modifizierten Aminoplaste enthalteD sein kon- 
nen, sind Hydroxy ethylmethacrylat, Hydroxyisobutylme- 5 
thacrylat und Hydroxyethylhexylmethacrylat. 
[0020] Beispiele fur C 4 -Cio-Fluor(meth)acrylate, die in 
der thermoplastischen Polymer-Komponente der modifi- 
zierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind 2-Huore- 
thylacrylat und N-(p-fluorphenyl)methacrylamid. 10 
[0021] Beispiele fur C4-C2o-Dicarbonsaureanhydrid-Mo- 
nomere, die in der thermoplastischen Polymerkomponente 
der modifizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind 
Allylsuccinsaureanhydrid, Bicycloheptendicarbonsaurean- 
hydrid, Bicyclooctendicarbonsaureanhydrid, Carbomethox- 15 
ymaleinsaureanhydrid, Citraconsaureanhydrid, Cyclohe- 
xendicarbonsaureanhydrid, Dodecencylbemsteinsaureanhy- 
drid, Glutaconsaureanhydrid, Itaconsaureanhydrid, Malein- 
saureanhydrid, Mesaconsaureanhydrid, Methyibicyclohep- 
tendicarbonsaureanhydrid, Methylcyclohexendicarbonsau- 20 
reanhydrid und Norbornendicarbonsaureanhydrid, bevor- 
zugt werden Maleinsaureanhydrid und/oder Itakonsaurean- 
hydrid. 

[0022] Beispiele fur die C5-C2o-Vinylester-Monomere, 
die in der thermoplastischen Polymerkomponente der modi- 25 
fizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Vinylfor- 
miat, Vinylacetat, Vinylpropionat, Vinylbutyrat, Vinylethyl- 
hexanoat und Vinylstearat. 

[0023] Beispiele fur die C3-C2o-Vinylether-Monomere, 
die in der thermoplastischen Polymerkomponente der modi- 30 
fizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Methylvi- 
nylether, Isobutylvinylether, Hydroxyethylvinylether, Hy- 
droxybutylvinylether und Stearylvinylether. 
[0024] Beispiele fur die C^Qo-Dien-Monomere, die in 
der thermoplastischen Polymerkomponente der modifizier- 35 
ten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Butadien, Iso- 
pren und Dimethylbutadien. 

[0025] Beispiele fiir die C 5 -Ci 4 -Vinylsilan-Monomere, 
die in der thermoplastischen Polymerkomponente der modi- 
fizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Vinyl- 40 
triethoxysilan, Vinyltriisopropoxysilan, Vinyltrimethoxysi- 
lan und Aminoethyldiethoxy vinylsilan. 
[0026] Beispiele fur die Q-Qs-Acrylatsilan-Monomere, 
die in der thermoplastischen Polymerkomponente der modi- 
fizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, sind Methacry- 45 
loxypropyltrimethoxysilan, Methacry loxypropylmethyl- 
diethoxysilan, Methacryloxypropyltriethoxysilan und Me- 
thacry loxypropyltrimethoxysilan. 

[0027] Bevorzugt werden als thermoplastische Polymere 
Emylacrylat-Hydroxyethylmethacrylat-Copolymere mit ei- 50 
nem Molverhaltnis Ethylacrylat/Hydroxyethylmethacrylat 
80: 20 bis 95: 5. 

[0028] Beispiele fur Polyetheracrylate, die in der Poly- 
merkomponente der modifizierten Aminoplaste enthalten 
sein konnen, sind Acrylsaureester von Polyethylenoxid oder 55 
Polypropylenoxid. 

[0029] Beispiele fur Polyurethanacrylate, die in der Poly- 
merkomponente der modifizierten Aminoplaste enthalten 
sein konnen, sind Acrylsaure-modifizierte Polyurethane auf 
Basis Toluylendiisocyanat, Hexamethylendiisocyanat und/ 60 
oder Diphenylmethandiisocyanat als Diisocyanat-Kompo- 
nenten und Butandiol, Hexandiol, Polyethylenoxid und/oder 
Polypropylenoxid als Diolkomponenten. 
[0030] Beispiele fur Polysiloxanacrylate, die in der Poly- 
merkomponente der modifizierten Aminoplaste enthalten 65 
sein konnen, sind Siloxan-Acrylat-Blockcopolymere, die 
durch Polymerisation von Methylmethacrylat, Butylacrylat, 
Methacrylsaure und Hydroxyethylacrylat in Gegenwart 
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Azo-Gruppen enthaltender Polysiloxane hergestellt werden 
konnen. 

[0031] Beispiele fiir Polyester, die in der Polymerkompo- 
nente der modifizierten Aminoplaste enthalten sein konnen, 
sind Polyester auf Basis Maleinsaureanhydrid, Fumarsaure, 
Phthalsaure, Isophthalsaure und Adipinsaure als Saurekom- 
ponenten und Ethylenglycol, Butandiol, Hexandiol, Ethyl- 
hexandiol, Trimethylolpropan und Neopentylglycol als Po- 
ly alkohol-Komponenten . 

[0032] Eine partielle Verkniipfung der thermoplastischen 
Polymere mit den Aminoplastvorkondensaten uber chemi- 
sche Bindungen kann erzielt werden, wenn die Polymere re- 
aktive Gruppen wie Carboxy-, Hydroxy- oder Epoxygrup- 
pen enuialten, die mit den Aminogruppen der Aminoplast- 
vorkondensate koppeln, oder wenn bei der Herstellung der 
modifizierten Aminoplaste eine radikalische Pfropfung der 
eingesetzten Monomere auf die Aminoplast-Vorkondensate 
erfolgt. Hohe Ausbeuten an Verkniipfungen der thermopla- 
stischen Polymere mit den Aminoplastvorkondensaten uber 
chemische Bindungen werden erzielt, wenn bei der Herstel- 
lung der modifizierten Aminoplaste als thermisch zerfal- 
lende Radikalbildner Peroxide und/oder Hydroperoxide von 
Melaminderivaten eingesetzt werden. 
[0033] Erfindungsgemass kann die Herstellung der modi- 
fizierten Aminoplaste durch radikalische Polymerisation 
ethylenisch ungesattigter Monomerer in Gegenwart von 
Aminoplastvorkondensaten nach vier Verfahrensvarianten, 
d. h. in fliissiger Phase (Einstufen-Hussigphasenverfahren 
und Zweistufen-Flussigphasenverfahren), in fester Phase 
(Festphasenmodifizierungsverfahren) und in der Schmelze 
(Schmelzemodifizierungsverfahren) erfolgen, 
[0034] Beim Einstufen-Russigphasenverfahren zur Her- 
stellung modifizierter Aminoplaste fur die Verarbeitung zu 
Halbzeugen und Forms toffen verbesserter Elastizitat, bei 
dem die modifizierten Aminoplaste erfindungsgemass aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten vom 
Typ Melaminharze, Harnstoffharze, Cyanamidharze, 
Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, Guanaminharze 
und/oder Anilinharze mit Molmassen von 500 bis 
5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polymeren aus 

Bl) Monomeren vom Typ C8-C2o-Vinylaroma- 
ten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4- 
C2 r Acrylsaureester, Cs-C22-Methacry lsaureester, 
Amino-CrCg-alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Cr 
C8-alkyl(meth)acrylate, C4-Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C4-C2o-Dicarbon- 
saureanhydride, C3-C2o-Vinylester, C3-C2(rViny- 
lether, C4-Cio-Diene, Cs-Cw-Vinylsiiane, Q-Cis- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon mit 
Molmassen-Gewichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 
10 7 , und/oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Po- 
lyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate und/oder 
Polyester mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 
x 10 3 bis 5 x 10 7 , 

bestehen, werden in Ruhrreaktoren zu 

a) Losungen, Emulsionen oder Dispersionen von Ami- 
noplastvorkondensaten in Wasser oder in Wasser-Cp 
Cg-Alkohol-Mischungen 80 : 20 bis 40 : 60 mit einem 
Feststoffgehalt von 30 bis 75 Masse%, 

b) Monomere vom Typ Cg-C2o _ Vinylaromaten, Acryl- 
saure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4-C21- Acrylsaure- 
ester, C 5 -C22-Methacrylsaureester, Amino-C L -C8-al- 
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kyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci-C8-alkyl(meth)acry- 
late, C4-Cio-Fluor(meth)acrylate, ethylenisch ungesat- 
tigte C4-C2o-Dicarbonsaureanhydride, C 3 -C2o-Vinyle- 
ster, C3-C 2 o-Vinylether, CYC l(r Diene, Cs-Cw-Vinylsi- 
larie, Q-Cts-Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vmyloxazo- 5 
lin, Isopropenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, 
und/oder 

c) Losungen, Dispersionen oder Emulsionen mit ei- 
nem Feststoffgehalt von 15 bis 70 Masse% an Polyme- 
ren vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, 10 
Polysiioxanacryiate und/oder Polyester mit Molmas- 
sen-Gewichtsmitteln von 1 x 10 3 bis 5 x 10 7 , und 

d) thermisch zerfallende Radikalbildner mit Halb- 
wertszeiten von 10 s bis 50 min bei Temperaturen von 
50 bis 95°C oder radikalbildende Redoxsysteme, 15 

dosiert, wobei das Verhaltnis Arninoplastvorkondensat/Mo- 
nomer und/oder Polymere vom Typ Polyetheracrylate, Po- 
lyurethanacrylate, Polysiioxanacryiate und/oder Polyester 
50 : 50 bis 95 : 5 und das Verhaltnis Radikalbildner/Mono- 20 
mer und/oder Polymere vom Typ Polyetheracrylate, Polyu- 
rethanacrylate, Polysiioxanacryiate und/oder Polyester 0,02 
99,98 bis 5 : 95 betragt, und die Reaktionsmischung wird 
bei 10 bis 150°C, einer Verweilzeit von 10 bis 120 min und 
einem Druck von 1 bis 12 bar umgesetzt, gegebenenfalls zur 25 
Abtrennung nicht umgesetzter Monomeranteile einer Entga- 
sung bei 0,1 bis 0,8 bar bei 20 bis 80°C und einer Verweil- 
zeit von 10 bis 50 min unterzogen, und entweder zur Verar- 
beitung aus Losung auf Raumtemperatur abgekuhlt oder 
durch Spriihtrocknung getrocknet. 30 
[0035] Beim Zweistufen-Flussigphasenverfahren zur Her- 
stellung modifizierte Aminoplaste fur die Verarbeitung zu 
Halbzeugen und Formstoffen verbesserter Elastizitat, wobei 
die modifizierten Aminoplaste erfindungsgemass aus 

35 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten vom 
Typ Melaminharze, Hamstoffharze, Cyanamidharze, 
Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, Guanaminharze 
und/oder Anilinharze mit Molmassen von 500 bis 
5000, und 40 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polymeren aus 

Bl) Monomeren vom typ Cg-C2o-Vinylaroma- 
ten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4- 
C2i-Acrylsaureester, C5-C22-Methacrylsaureester, 
Amino-Ci-C8-alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci- 45 
C 8 -alkyl(meth)acrylate, C 4 -Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C4-C20-Dicarbon- 
saureanhydride, C3-C2o-Vmylester, C3-C2o-Viny- 
lether, Ct-Cio-Diene, C5-Ci4-Vinylsilane, (VC15- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 50 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon mit 
Molmassen-Gewichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 
10 7 , und/oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Po- 
lyurethanacrylate, Polysiioxanacryiate und/oder 55 
Polyester mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 
x 10 3 bis 5 x 10 7 , 

bestehen, 

werden in der ersten Verfahrensstufe in Ruhrreaktoren L6- 60 
sungen, Emulsionen oder Dispersionen aus 

a) mehrfunktionellen Ci-C3o-Aminoverbindungen 
vom Typ Melamin, Melaminderivate, Harnstoff, Harn- 
stoffderivate, Guanidin, Guanidinderivate, Cyanamid, 65 
Dicyandiamid, Sulfonamide und/oder Anilin sowie de- 
ren Salze, 

b) C r Cio-Aldehyden, 
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c) Monomeren vom Typ Cg-C2o-Vinylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4-C2i-Acryl- 
saureester, C5-C22-Methacrylsaureester, Amino-CpCg- 
alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci-Cg-alkyl- 
(meth)acrylate, C4-Cio-Fiuor(meth)acrylate, ethyleni- 
sch ungesattigte C4-C2o-Dicarbonsaureanhydride, C3- 
C2o-Vinylester, C3-C2o-Vinylether, C4-Cio-Diene, C5- 
Ci4-Vmylsilane, C6-Ci5-Acrylatsilane, Vinylpyridin, 
Vinyloxazolin, Isopropenyloxazolin und/oder Vinyl- 
pyrrolidon, und/oder 

d) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Polyuret- 
hanacrylate, Polysiioxanacryiate und/ oder Polyester 
mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 x 10 3 bis 5 x 
10 7 , 

in Wasser oder in Wasser-Ci-Cg-Alkohol-Mischungen 
80 : 20 bis 40 : 60, im schwach alkalischem Medium bei pH 
8,2 bis pH 9,5, einer Reaktionstemperatur von 50 bis 95°C, 
einer Verweilzeit von 20 bis 90 min und bei einem Druck 
von 1 bis 8 bar umgesetzt, wobei das Verhaltnis mehrfunk- 
tionelle C1-C30 Aminoverbindungen/Ci-Cio- Aldehyde 1 : 1 
bis 1 : 6, das Verhaltnis der Summe C1-C30 Aminoverbin- 
dungen + C1-C10- Aldehyde/Monomer und/oder Polymere 
vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, Polysiio- 
xanacryiate und/oder Polyester 50 : 50 bis 95 : 5 und der 
Gehalt von C1-C30 Aminoverbindungen + Ci-C 10- Aldehyde 
im Reaktionsmedium Wasser bzw. Wasser-Ci-Cg-Alkohol- 
Mischungen von 30 bis 75 Masse% betragt, und nachfol- 
gend werden 

in der zweiten Verfahrensstufe nach Neutralisation zu den 
Losungen, Emulsionen oder Dispersionen der gebildeten 
Aminoplastvorkondensate sowie Monomeren und/oder Po- 
lymeren vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, 
Polysiioxanacryiate und/oder Polyester, 

e) thermisch zerfallende Radikalbildner mit Halb- 
wertszeiten von 10 s bis 50 min im Temperaturbereich 
von 50 bis 95 °C oder radikalbildende Redoxsysteme, 

dosiert, wobei das Verhaltnis Radikalbildner/Monomer und/ 
oder Polymere vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethan- 
acrylate, Polysiioxanacryiate und/oder Polyester 0,05 99,95 
bis 5 : 95 betragt, und die Reaktionsmischung wird bei 10 
bis 120°C, einer Verweilzeit von 10 bis 120 min und einem 
Druck von 1 bis 12 bar umgesetzt, gegebenenfalls zur Ab- 
trennung nicht umgesetzter Monomeranteile einer Entga- 
sung bei 0,1 bis 0,8 bar bei 20 bis 80°C und einer Verweil- 
zeit von 10 bis 50 min unterzogen, und entweder zur Verar- 
beitung aus Losung auf Raumtemperatur abgekuhlt oder 
durch Spriihtrocknung getrocknet. 

[0036] Beispiele fur geeignete Dispergatoren, die als 
Schutzkolloide bei den Fliissigphasenverfahren zur Herstel- 
lung modifizierter Aminoplaste eingesetzt werden konnen, 
sind Poly vinylalkohol, Polymethacrylamid, Poly vinylpyrro- 
lidon, Polymethylvinylether, Polyethylenoxid, Methylcellu- 
lose, Ethylcellulose, Hydroxyethylcellulose und/oder Car- 
boxymethylcellulose. 

[0037] Beispiele fur geeignete Redoxsysteme, die bei den 
Hussigphasenverfahren zur Herstellung modifizierter Ami- 
noplaste eingesetzt werden konnen, sind Kaliumperoxidi- 
sulfat/Naunumhydrogensulflt, tert.Butylhydroperoxid/Ei- 
sen-II-sulfat und Wasserstoffperoxid/Eisen-II-sulfat. 
[0038] Bei den Riissigphasenverfahren erfolgt die radika- 
lische Initiierung der Polymerisation der ethylenisch unge- 
sattigten Monomeren in Gegenwart der Aminoplastvorkon- 
densate bei Einsatz von thermisch zerfallenden Radikalbild- 
nern bevorzugt im Temperaturbereich von 70 bis 85°C und 
bei Einsatz radikalbildender Redoxsysteme bevorzugt im 
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Temperaturbereich von 15 bis 30°C 

[0039] Bei den Flussigphasenverfahren kann die radikali- 

sche Initiierung der Polymerisation der ethylenisch ungesat- 

tigten Monomeren in Gegenwart der Aminoplastvorkonden- 

sate ebenfalls durch ionisierende Strahlung wie UV-Strah- 

lung, Gammastrahlung oder beschleunigte Elektronen erfol- 

gen. 

[0040] Beim Festphasenmodifizierungsverfahren zur Her- 
stellung modifizierter Aminoplaste fur die Verarbeitung zu 
Halbzeugen und Formstoffen verbesserter Elastizitat, bei 
dem die modifizierten Aminoplaste erfindungsgemass aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten vom 
Typ Melarninharze, Harnstoffharze, Cyanamidharze, 
Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, Guanaminharze 
und/oder Anilinharze mit Molmassen von 500 bis 
5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polymeren aus 
Monomeren vom Typ Cg^o-Vinylaromalen, Acryl- 
saure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4-C21- Acrylsaure- 
ester, C5-C22-Methacrylsaureester, Amino-Ci-Cg-al- 
kyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci-C 8 -alkyl(meth)acry- 
late, C4-Cio-Fluor(meth)acrylate, ethylenisch ungesat- 
tigte C 4 -C2o-Dicarbonsaiireanhydride, C3-C2o-Vinyle- 
ster, C 3 -C2o-Vinylether, C 4 -Cio-Diene, C5-Ci 4 -Vinylsi- 
lane, Q-Cis-Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazo- 
lin, Isopropenyloxazolin und/oder Vinylpvrrohdon mit 
Moirnassen-Gewichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 10 7 , 

bestehen, werden in kontinuierlichen Mischern in der ersten 
Prozessstufe 

a) Aminoplastvorkondensat-Festharze, die gegebe- 
nenfalls 

b) thermisch zerfallende Radikalbildner mit Halb- 
wertszeiten von 10 s bis 20 min bei Temperaturen von 
50bis95°Centhalten, 

einer Sorption von 

c) Monomeren vom Typ Cg-C2o-Vinylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C 4 -C 2 i-Acryl- 
saureester, C5-C22-Methacrylsaureester, Amino-Ci-Cs- 
alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-C r C 8 -alkyl(meth)acry- 
late, C4-Cio-Fluor(meth)acrylate, ethylenisch ungesat- 
tigte C 4 -C 2 o-Dicarbonsaiireanhydride,. C3-C2o-Vinyle- 
ster, C3-C 2 (rVinylether, C 4 -Cio-Diene, C5-C i4 -Vinylsi- 
lane, Q-Ctf-Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazo- 
lin, Isopropenyloxazolin und/ oder Vinylpyrrolidon, 
und 

b) gegebenenfalls thermisch zerfallenden Radikalbild- 
nern mit Halbwertszeiten von 10 s bis 20 min bei Tem- 
peraturen von 50 bis 95°C 

bei einer Sorptionstemperatur von 20 bis 60°C und einer 
Verweilzeit von 3 min bis 40 min unterzogen, wobei das 
Verhaltnis Aminoplastvorkonden sat/Monomer 50 : 50 bis 
95 : 5 und das Verhaltnis Radikalbiidner/Monomer 
0,05:99,95 bis 5: 95 betragt, 

und nachfolgend wird in der zweiten Prozessstufe die Reak- 
tionsmischung, die Aminoplastvorkondensat, Monomer und 
thermisch zerfallende Radikalbildner enthalt, bei 50 bis 
120°C, einer Verweilzeit von 5 bis 40 min und einem Druck 
von 1 bis 12 bar umgesetzt, und gegebenenfalls zur Abtren- 
nung nicht umgesetzter Monomeranteile einer Entgasung 
bei 0,1 bis 0,8 bar bei 40 bis 120°C und einer Verweilzeit 
von 5 bis 40 min unterzogen. 

[0041] Als kontinuierliche Mischer sind beim Festphasen- 
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modifizierungsverfahren insbesondere kontinuierliche be- 
heizbare Durchflussmischer mit Vacuumentgasung geeig- 
net. 

[0042] Beim Schmelzemodifizierungsverfahren zur Her- 
5 stellung modifizierter Aminoplaste fur die Verarbeitung zu 
Halbzeugen und Formstoffen verbesserter Elastizitat, wobei 
die modifizierten Aminoplaste erfindungsgemass aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten vom 
10 Typ Melarninharze, Harnstoffriarze, Cyanamidharze, 

Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, Guanaminharze 
und/oder Anilinharze mit Molmassen von 500 bis 
5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polymeren aus 
15 Bl) Monomeren vom Typ C 8 -C 2 o-Vinylaroma- 

ten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, Q- 
Qi-Acryisaureester, C5-C22-Methacrylsaureester, 
Amino-CrCg-alkyKmeth) aery late, Hydroxy-Cr 
C8-alkyl(meth)acrylate, C 4 -Cio-Fluor(meth)acry- 

20 late, ethylenisch ungesattigte C 4 -C2o-Dicarbon- 

saureanhydride, C3-C2crVinylester, C3-C2o-Viny- 
leuier, C 4 -C l0 -Diene, C 5 -Ci 4 -Vinyisilane, C6-C15- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vmyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder VmylpyrroUdon mit 

25 Molmassen-Gewichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 

10 7 , und/oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Po- 
lyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate und/oder 
Polyester mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 
30 Xl0 3 bis5xl0 7 , 

bestehen, werden in kontinuierlichen Knetern Mischungen 
aus 

35 a) Arninoplastvorkondensat-Festharzen, 

b) Monomeren vom Typ Cg-C2o-Vinylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C 4 -C2r Acryl- 
saureester, C5-C22-Methacrylsaureester, Amino-CrCg- 
alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-CrC8-alkyl(meth)acry- 

40 late, C 4 -Cio-Fluor(meth)acrylate, ethylenisch ungesat- 
tigte C4-C2o-Dicarbonsaiireanhydride, C3-C2o-Vinyle- 
ster, C 3 -C2o-Vinylether, C 4 -Ci 0 -Diene, C 5 -Ci 4 - Vinylsi- 
lane, Ce-Cis-Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazo- 
lin, Isopropenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, 

45 und/oder 

c) Losungen, Dispersionen oder Emuisionen mit ei- 
nem Feststoffgehalt von 15 bis 70 Masse% an Polyme- 
ren vom iyp Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, 
Polysiloxanacrylate und/oder Polyester mit Molmas- 

50 sen-Gewichtsmitteln von 1 x 10 3 bis 5 x 10 7 , 

d) thermisch zerfallende Radikalbildnern mit Halb- 
wertszeiten von 20 s bis 3 min bei Temperaturen von 
150bis200°C,und 

e) gegebenenfalls 5 bis 30 Masse%, bezogen auf die 
55 eingesetzten Aminoplastvorkondensate, C2-C8 Alko- 

holen, 

in der Schmelze bei Temperaturen von 170 bis 220°C und 
Verweilzeiten von 2 bis 12 min geknetet, gegebenenfalls va- 

60 cuumentgast, ausgetragen und granuliert, oder unter Zusatz 
von iiblichen Hartern durch Formwerkzeuge ausgetragen 
und zu Halbzeugen bzw, Formstoffen ausgeformt, wobei 
das Verhaltnis Aminoplastvorkondensat/Monomer und/oder 
Polymere vom TVp Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, 

65 Polysiloxanacrylate und/oder Polyester 50 : 50 bis 95 : 5, 
und das Verhaltnis Radikalbiidner/Monomer und/oder Poly- 
mere vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, Po- 
lysiloxanacrylate und/oder Polyester 0,05 : 99,95 bis 5 : 95 
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betragt. phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- 

[0043] Als kontinuierliche Kneter werden beim Schmel- fizierungsverfahren geeigneten Alkylperoxide sind Allyl- 

zemodifizieruogsverfahren Einschnecken- oder Doppel- tert.butylperoxid, 2,2-Bis-(tert.butylperoxybutan), 1,1-Bis- 

schneckenextruder mit UD 25-40 mit Vacuurnentgasung (tert.butylperoxi)-3,3,5-trimethylcyclohexan, Diisopropyla- 

bevorzugt. 5 rninomethyl-tert.amylperoxid, Dimethyiaminomethyl- 

[0044] Beispiele fur geeignete C 2 -C 8 Alkohole, die beim tert. amy Iperoxid, Diethylaminomethyl-tert.butylperoxid, 

Schmelzemodifizierungsverfahren zur Herstellung modifi- Dimethylaminomethyl-tert.butylperoxid, l.l-Di-(tert.amyl- 

zierter Aminoplaste eingesetzt werden konnen, sind Ethanol peroxi)cyclohexan, tertAmylperoxid, tert.Butylcumyiper- 

und Ethylhexylalkobol. oxid, tertButyiperoxid und 1-Hydroxybutyl-n-butylper- 

[0045] Beispiele fur ubliche latente Harter, die beim 10 oxid. 

Schmelzemodifizierungsverfahren zur Herstellung modifi- [0052] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- 
zierter Aminoplaste bei direkter Ausformung der modifi- dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Flussig- 
zierten Aminoplaste zu Halbzeugen oder Formstoffen zuge- phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- 
setzt werden konnen, sind Salze, die bei erhohter Tempera- fizierungsverfahren geeigneten Hydroperoxide sind Deca- 
tur Saurekomponenten abspalten, Ester, die bei erhohter 15 linhydroperoxid und Tetralinhydroperoxid. 
Temperatur unter Freisetzung von Saurekomponenten hy- [0053] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- 
drolysieren, und/oder Thioharnstoff. Geeignete Salze sind dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Flussig- 
Ammoniumsalze, insbesondere Ammoniumperoxidisulfat, phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- 
Ammoniumphosphat, Ammoniumsulfat, Ammoniumchlo- fizierungsverfahren geeigneten Perester und Peroxicarbo- 
rid, Ammoniumoxalat und/oder Ammoniumrhodanid; Cr 20 nate sind Butylperacetat, Cumylperacetat, Cumylperpropio- 
C^Alkylammoniumsalze von Carbonsauren, insbesondere nat, Cyclohexyiperacetat, Di-tert.butylperadipat, Di-tert.bu- 
Methylammoniumphthalat, Methylammoniummaleinat tylperazelat, Di-tert.butylpergiutarat, Di-tert.butylperphtha- 
und/oder das Methylaminsalz der Naphthalinsulfonsaure. lat, Di-tert.butylpersebazat, 4-rTitrocumylperpropionat, 1- 
Geeignete Ester sind Ester der Phosphorsaure, phosphorigen Phenylethylperbenzoat, Phenylethylnitroperbenzoat, 
Saure, Oxalsaure und/oder Phthalsaure, insbesondere Die- 25 tert.Butylbicyclo-(2,2,l)heptanpercarboxylat, tert.Butyl-4- 
thylphosphat, Oxalsauredimethylester und/oder Phthalsau- carbomethoxyperbutyrat, tert.Butylcyclobutanpercarbox- 
redimemylester. ylat, tert.Butylcyclohexylperoxycarboxylat, tert.Butylcyclo- 
[0046] Als thermisch zerfallende Radikalbildner werden pentylpercarboxylat, tert.Butylcyclopropanpercarboxylat, 
bei den erfindungsgemassen Verfahren zur Herstellung mo- tert.Butyldimethylpercinnamat, tert.Butyl-2-(2,2-diphenyl- 
difizierter Aminoplaste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen 30 vinyl)perbenzoat, tert.Butyl-4-methoxyperbenzoat, tert.Bu- 
und FormstofTen verbesserter Elastizitat bevorzugt Peroxide tylperbenzoat, tertButylcarboxicyclohexan, tert.Butylper- 
bzw. Hydroperoxide von Melaminderivaten sowie Acylper- naphthoat, tert.Butylperoxiisopropylcarbonat, tert.Butylper- 
oxide, Alkylperoxide, Hydroperoxide, Peroxycarbonate, Pe- toluat, tert. Butyl- 1-phenylcyclopropylpercarboxylat, 
rester, Ketonperoxide, Peroxiketale und/oder Azoverbin- tert.Butyl-2-propylperpenten-2-oat, tert.Butyl-l-methylcy- 
dungen eingesetzt. 35 propyipercarboxylat, tert.Butyl-4-nitrophenylperacetat, 
[0047] Bei den Russigphasen-Modifizierungsverfahren tert.Butylnitrophenylperoxycarbamat, tert.Butyl-N-succini- 
und dem Festphasen-Modifizierungsverfahren sind als ther- midopercarboxylat, tertButylpercrotonat, tert.Butylpermal- 
misch zerfallende Radikalbildner Peroxide bzw. Hydroper- einsaure, tert.Butylpermethacrylat, tert.Butyiperoctoat, 
oxide von Melaminderivaten, Acylperoxide, Alkylperoxide, tertButylperoxyisopropylcarbonat, tert.Butylperisobutyrat, 
Hydroperoxide, Peroxycarbonate, Perester, Ketonperoxide, 40 tert. Butylperacrylat und tert. Butylperpropionat. 
Peroxiketale und/oder Azoverbindungen mit Halbwerts- [0054] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- 
zeiten von 10 s bis 20 min bei Temperaturen von 50 bis dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Fliissig- 
95°C geeignet. Halbwertszeiten von Radikalbildnern kon- phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- 
nen aus Tabellenwerken wie Brandrup-Immergut, Polymer fizierungsverfahren geeigneten Azoverbindungen sind Azo- 
Handbook, 3 rd Edition, U/l, J. Wiley &Sons, New York 45 diisobutyronitril und Azo-bis-(dimethylvaleronitril). 
1989, entnommen werden. [0055] Beim Schmelzemodifizierungsverfahren sind als 
[0048] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- thermisch zerfallende Radikalbildner Peroxide bzw. Hydro- 
dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Fliissig- peroxide von Melaminderivaten sowie Peroxide und/oder 
phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- Perester mit Halbwertszeiten von 20 s bis 3 min bei Tempe- 
fizierungsverfahren als thermisch zerfallende Radikalbild- 50 raturen von 160 bis 200°C geeignet. 
ner geeigneten Hydroperoxide bzw. Peroxide von Melamin- [0056] Beispiele fur geeignete thermisch zerfallende Ra- 
derivaten sind Peroxymethylmelamin, Bis(peroxyme- dikalbildner, die beim Schmelzemodifizierungsverfahren 
thyl)melamin, tert.Butylperoxymethylmelamin oder zur Herstellung modifizierter Aminoplaste eingesetzt wer- 
Bis(tert.butylperoxymethyl)melamin. den konnen, sind Di-tert.butylperoxid, tert.Butylperbenzoat, 
[0049] Hydroperoxide bzw. Peroxide von Melaminderiva- 55 Dicurnylperoxid, 2,5-Dimethyl-2.5-bis(tert.butylperoxyiso- 
ten konnen durch Umsetzung von Methylolmelaminen oder propyl)benzen, 2,5-Dimethyl-2,5-di(tert.butylperoxy)he- 
den Methyl- bzw. Ethylethern von Methylolmelaminen mit xan, 2,5-Dimethyl-2,5-di-(tert.butylperoxy)hexyne-3,2,5- 
Wasserstoffperoxid bzw. Alkylhydroperoxiden hergestellt Dimethyl-2,5-di(tert.amylperoxy)hexan, l,3-Bis-(tert.butyl- 
werden. peroxyisopropyl)benzen, tert.Butylperoxybenzoat und 
[0050] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- 60 tertButylperoxypivalat. 

dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Fliissig- [0057] Mit besonderem Vorteil werden Gemische dieser 

phasenmodifizierungsverfahren und beim Festphasenmodi- Radikalbildner eingesetzt. 

fizierungsverfahren geeigneten Acylperoxide sind Acetyl- [0058] Beispiele fur geeignete Emulgatoren, die bei der 

benzoylperoxid, Benzoylperoxid, 4-Chiorbenzoylperoxid, Herstellung der Emulsionen in den erfindungsgemassen 

Dinitrobenzoylperoxid, 3-Methoxybenzoylperoxid und Me- 65 Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminoplaste einge- 

thylbenzoylperoxid. setzt werden konnen, sind anionische Emulgatoren wie Al- 

[0051] Beispiele fur die bei der Herstellung der erfin- kalisalze von Fettsauren oder Cio-Cie-Sulfonsauren, katio- 

dungsgemassen modifizierten Aminoplaste bei den Hussig- nische Emulgatoren wie Cetylaminhydrochlorid oder Salze 
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von Fettammen oder nichtionogene Emulgatoren wie Reak- 
tionsprodukte von langkettigen Alkoholen bzw. alkylierten 
Phenolen mit Ethylenoxid. 

[0059] Eine bevorzugte Variante des Verfahrens zur Her- 
stellung modifizierter Aminoplaste fur die Verarbeitung zu 
Halbzeugen und Formstoffen verbesserter Elastizitat besteht 
darin, dass in den Emulsionen als Emulgatoren 0,05 bis 3 
Masse %, bezogen auf die Summe der Masse der Reaktan- 
den, Copolymere aus C4-C2o-ethylenisch ungesattigten Di- 
carbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattigten Mo- 
nomeren mit einem Molverhaltnis von 1 : 1 bis 1 : 9 und 
Molmassen-Gewichtsmitteln von 5000 bis 500000 einge- 
setzt werden, die mit Ammoniak, Ci-Cig-Monoalkylami- 
nen, Ce-Cig-aromatischen Monoaminen, C 2 -Cig-Monoami- 
noalkoholen, monoaminierten Poly(C2-C 4 -alkylen)oxiden 
einer Molmasse von 400 bis 3000, und/oder monoverether- 
ten Poly (C2-C4- alky len)oxiden einer Molmasse von 100 bis 
10000 umgesetzt worden sind, wobei das Molverhaltnis An- 
hydridgruppen Copolymer/Ammoniak, Aminogruppen Q- 
Qg-Monoalkylamine, Q-Cig-aromatische Monoamine, C2- 
Cig-Monoaminoalkohole bzw. monoaminiertes Poly-(C 2 - 
C4-alkylen)oxid und/oder Hydroxy gruppen Poly(C2-C 4 -al- 
kylen)oxid 1 : 1 bis 20 : 1 betragt. 

[0060] Beispiele fur die C4-C2o-Dicarbonsaureanhydrid- 
Komponenten in den als Emulgatoren eingesetzten modifi- 
zierten Copoiymeren aus C 4 -C2o-ethylenisch ungesattigten 
Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattigten 
Monomeren sind Bicycloheptendicarbonsaureanhydrid, Ita- 
consaureanhydrid, Maleinsaureanhydrid, Methylbicyclo- 
heptendicarbonsaureanhydrid und/oder Norbornendicar- 
bonsaureanhydrid. 

[0061] Beispiele ftir die Komponente ethylenisch ungesat- 
tigte Monomere in den als Emulgatoren eingesetzten modi- 
fizierten Copoiymeren aus C4-C2o-ethylenisch ungesattigten 
Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattigten 
Monomeren sind 

- C2-C 2 o-Oiefine wie Ethylen, Propylen, Buten-1, Iso- 
buten oder Diisobuten; 

- Cg-C 2 o-Vinylaromaten wie Styren, a-Methylstyren 
oder Isopropenylstyren; 

- C 4 -C 2 r Acr yk£ ureester w * e Methylacrylat, Benzyl- 
acrylat oder Stearylacrylat; 

- C5-C 2 2-Methacrylsaureester wie Methylmethacrylat 
oder n-Butylmethacrylat; 

- C5-Q4- Vinylsilane wie Vinyltriethoxysilan oder Vi- 
nyltriisopropoxysilan ; 

- C6-Ci5-Acrylatsilane wie Methacryloxypropyltri- 
methoxysilan oder Methacryloxypropylmethyldieth- 
oxysilan; 

- Amino-CrCg-alkyl(meth)acrylate wie Diethylami- 
noethylacrylat, Dimethylaminoisobutylacrylat oder Di- 
methylaminoethylhexylacrylat; 

- C3-C20- Vinylether wie Methyl vinylether oder Isobu- 
tylvinylether; 

- Hydroxy-C r C 8 -alkyl(meth)acrylate wie Hydroxy- 
ethylmethacrylat, Hydroxyisobutylmethacrylat oder 
Hydroxyethylhexylmethacrylat. 

[0062] Beispiele fur die Ci-Cig-Monoalkylamin-Kompo- 
nenten, die in den als Emulgatoren eingesetzten modifizier- 
ten Copoiymeren aus ethylenisch ungesattigten C4-C2o-Di- 
carbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattigten Mo- 
nomeren als Modifizierungskomponente chemisch ver- 
kniipft enthaltenen sein konnen, sind Methylamin, Butyla- 
min und Octylamin. 

[0063] Beispiele fur die Q-Cig-aromatische Monoamin- 
Komponenten, die in den als Emulgatoren eingesetzten mo- 



difizierten Copoiymeren aus ethylenisch ungesattigten Q- 
C2o-Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattig- 
ten Monomeren als Modifizierungskomponente chemisch 
verkniipft enthaltenen sein konnen, sind Anilin, Benzylamin 
5 und Naphthylamin. 

[0064] Beispiele fur die C2-Cig-Monoaminoalkohol- 
Komponenten, die in den als Emulgatoren eingesetzten mo- 
difizierten Copoiymeren aus ethylenisch ungesattigten Q- 
C2o-Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch ungesattig- 

10 ten Monomeren als Modifizierungskomponente chemisch 
verkniipft enthaltenen sein konnen, sind Ethanolamin, Buta- 
nolamin und 1 -Amino- 12-hydroxydodecan. 
[0065] Die erfindungsgemassen modifizierten Aminopla- 
ste sind bevorzugt zur Herstellung von Pressteilen, Spritz- 

15 gussteilen, Profllen, Mikrokapseln, Fasern, geschlossenzel- 
ligen oder offenzelligen Schaumstoffen, Beschichtungen, 
Laminaten, SchichtpressstofFen oder impragnierten flachi- 
gen Tragermaterialien geeignet, insbesondere fur die Her- 
stellung von Faserlaminaten oder von impragniertem Papier. 

20 [0066] Gegeniiber Halbzeugen und Formstoffen aus iibli- 
chen Aminoplasten besitzen die Halbzeuge und Formstoffe 
aus den erfindungsgemassen modifizierten Aminoplasten 
eine verbesserte Elastizitat, d. h. eine verbesserte Bruchdeh- 
nung, Schlagzahigkeit und Kerbschlagzahigkeit sowie bei 

25 der thermischen Nachverformung der Produkte eine verbes- 
serte Resistenz gegeniiber Rissbildung, ohne dass ein deutli- 
chem Abfall der Steifigkeit und Warmeformbestandigkeit 
erfolgt. 

[0067] Die Rezepturierung der Formrnassen zur Herstel- 

30 lung der Pressteile, Spritzgussteile oder Profile aus den er- 
findungsgemass modifizierten Aminoplasten kann insbeson- 
dere durch Nassimpragnierung oder Trockenimpragnierung 
erfolgen. Beim Nassimpragnierungsverfahren wird die L6- 
sung bzw. Dispersion des erfindungsgemassen modifizierten 

35 Aminoplastvorkondensats in Knetern mit FiillstofFen wie 
ZellstofF, Holzmehl, Textilschnitzeln, Textilfasern, Papier- 
schnitzel, Papierfasern, Papierschnitzeln oder Glasfasem 
und ublichen ZusatzstofFen wie Gleitmitteln, Hartern und 
Pigmenten homogenisiert und in Trockentrommeln bei 

40 Temperaturen unterhalb 80°C getrocknet. Beim Trockenim- 
pragnierungsverfahren werden die modifizierten Amino- 
plast-Festharz-Pulver bzw. -Granulate mit Fiillstoffen wie 
Holzmehl oder Gesteinsmehl und ublichen ZusatzstofFen 
wie Hartem, Gleitmitteln und Pigmenten trocken vorge- 

45 rnischt und auf Walzwerken oder kontinuierlichen Knetern 
homogenisiert. Bevorzugte Verarbeitungstemperaturen lie- 
gen bei der Herstellung von Pressteilen bei 140°C bis 180°C 
und bei der Herstellung von Spritzgussteilen bei 155°C bis 
190°C. Die Pressteile, Spritzgussteile oder Profile aus den 

50 erfindungsgemassen modifizierten Aminoplasten besitzen 
eine verbesserte Elastizitat, d. h. eine verbesserte Schlagza- 
higkeit und Kerbschlagzahigkeit. 

[0068] Die Herstellung von Mikrokapseln erfolgt durch 
Eintrag der erfindungsgemass modifizierten Aminoplastvor- 

55 kondensate in eine emulgatorfreie wassrige Dispersion von 
festen oder fliissigen Kapselkernbildnern, die saure Kataly- 
satoren enthalt, und nachfolgende Aushartung und Spruh- 
trocknung. Der Einsatz der Kapselkembildner bei der Her- 
stellung der Mikrokapseln wird durch das Anwendungsge- 

60 biet der Mikrokapseln bestimmt. Beispiele fur feste Kapsel- 
kembildner sind feindisperse Fotochemikalien, Herbizide, 
Pestizide, Agrochemikalien, Pharmaceutica, Pigmente, 
FarbstofFe, Flammschutzmittel, Katalysatoren, Magnetpar- 
tikel und Stabilisatoren. Beispiele fur fliissige Kapselkem- 

65 bildner sind Adhesive, AromastofTe, Parfiime, Tinten und in 
Wasser dispergierbare Fliissigkeiten wie Ole. 
[0069] Bei der Herstellung von Melaminharzfasem als 
Aminoplasthalbzeuge erfolgt die Faserherstellung aus den 
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hochkonzentrierten wassrigen Losungen der erfindungsge- 
mass modifizierten Aminoplast-Vorkondensate (Feststoff- 
gehalt 65 bis 85 Masse%) durch Zentrifugenspinnen, Faden- 
Ziehen, Extrudieren oder Fibrillierungsprozesse, gegebenen- 
falls nachfolgende Reckung, und Hartung. Beim Extrusions- 
verfahren wird die Spinnlosung durch eine Dtise in eine auf 
170 bis 320°C beheizte Atmosphare (Luft oder Inertgas) ge- 
presst, um die Entfernung der in der Spinnlosung enthalte- 
nen Losungsmittel und die Hartung der Faser in moglichst 
kurzer Zeit zu erreichen. Moglich ist ebenfalls die Herstel- 
lung von Faden aus modifizierten Aminoplastvorkondensa- 
ten durch Schmelzspinnen. Die Fasern aus den erfindungs- 
gemassen modifizierten Aminoplasten besitzen eine verbes- 
serte Elastizitat, d. h. eine verbesserte Dehnung bei hoher 
Festigkeit. 

[0070] Die Herstellung der geschlossenzelligen Schaum- 
stoffe oder geschlossenzelligen geschaumten Profile als 
Halbzeuge aus den erfindungsgemassen modifizierten Ami- 
noplast-Vorkondensaten erfolgt durch Eintrag der modifi- 
zierten Aminoplastvorkondensate in eine emulgatorfreie 
wassrige Dispersion von fluchtigen KohlenwasserstorTen 
unaVoder Inertgasen, die saure Katalysatoren enthalt, Aus- 
trag und nachfolgende Aushartung. 
[0071] Die Herstellung von offenzelligen Schaumstoffen 
aus den modifizierten Aminoplasten erfolgt durch Eintrag 
der erfindungsgemass modifizierten Aminoplast-\fcrkon- 
densate in eine wassrige Treibmittelemulsion von fluchtigen 
KohlenwasserstorTen, Inertgasen und/oder anorganischen 
Carbonaten, die saure Katalysatoren enthalt, Erwarmung auf 
die Siede- bzw. Zersetzungstemperatur des Treibmittels und 
Austrag entweder in Formen und Aushartung zu offenzelli- 
gen Schaumstoffen oder durch ein Formwerkzeug und Aus- 
hartung zu offenzelligen geschaumten Profilen. 
[0072] Die geschlossenzelligen bzw. offenzelligen 
Schaumstoffe aus den erfindungsgemassen modifizierten 
Aminoplasten besitzen eine verbesserte Elastizitat gegen- 
iiber Aminoplast-Schaumstoffen aus nichtmodifizierten 
Aminoplasten. 

[0073] Bei der Herstellung von Lackharzbeschichtungen 
als Aminoplasthalbzeuge werden Mischungen aus den erfin- 
dungsgemass modifizierten Aminoplastvorkondensaten un- 
ter Zusatz von Pigmented, Hartern und gegebenenfalls Fiill- 
stoffen, Stabilisatoren, Losungsmitteln sowie Filmbildnern 
vom Typ Alkydharze, Epoxidharze und/oder Phenolharze 
rezepturiert, auf Tragermaterialien wie Holz aufgebracht 
und bei Temperaturen unterhalb 80°C ausgehartet oder auf 
metallische Tragermaterialien aufgebracht und bei Tempe- 
raturen bis 180°C ausgehartet. 

[0074] Bei der Herstellung von Laminaten bzw. Schicht- 
pressstoffen als Aminoplasthalbzeuge werden flachige Tra- 
germaterialien aus organischen oder anorganischen Fasem 
in Form von Bahnen, Geweben, Matten oder Vliesen mit der 
wassrigen Losung bzw. Dispersion des erfindungsgemass 
modifizierten Aminoplastvorkondensats, gegebenenfalls 
unter Zusatz von Schichtsilikaten, beispielsweise in Trank- 
anlagen impragniert und in Trockenkanalen bei Temperatu- 
ren bis 130°C getrocknet und als Laminat ausgehartet oder 
nach Schneiden und gegebenenfalls Einbringen von Zwi- 
schenlagen, z. B. aus Holz, Papier oder Pappe, in Mehreta- 
genpressen zu Schichtpressstofftafeln verpresst. Die verbes- 
serte Elastizitat von Laminaten ist fur die thermische Nach- 
verarbeitbarkeit der Laminate bzw. Schichtpressstoffe von 
Bedeutung, bei denen bei geringen Biegeradien wahrend der 
thermischen Nachverarbeitung eine Rissbildung ausge- 
schlossen werden muss. 

[0075] Die Erfindung wird durch nachfolgende Beispiele 
erlautert: 
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Beispiel 1 

[0076] In einem 150 Liter-Ruhrreaktor werden 17 kg ei- 
nes Melamin-Festharzes (aus Melamin/Formaldehyd 

5 1 : 1,3, Molmasse 920) bei 75°C unter Ruhren in 70 1 Was- 
ser gelost, und in den Ruhrreaktor nach Temperaturerho- 
hung auf 85°C innerhalb von 2,5 Std. 7,5 kg einer Mischung 
aus 10 Mol Styren, 16 Mol Butylmethacrylat, 12 Mol Ethyl- 
methacrylat, 1 Mol Acrylamid und 1 Mol ^-Hydroxyethyl- 

10 methacrylat, die 0,5 Masse% Dibenzoylperoxid enthalt, zu- 
gesetzt, der Reaktionsansatz weiterhin 1,5 Std. bei 85°C ge- 
riihrt und auf Raumtemperatur abgekiihlt. 
[0077] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
ten Melaminharzes an Styren von 6,9 Masse% und an Acry- 

15 laten von 21,2 Masse%. Die GPC- Analyse zeigt eine Mol- 
massenverteilung mit Maxima bei M\y = 2150 und Mw = 
115000. Der mittlere Durchmesser (Rasterelektronenmikro- 
skopie) der im Melaminharz eingelagerten Partikel an Sty- 
ren-Acrylat-Copolymer betragt 70 um. 

20 

Beispiel 2 

[0078] In einem 150 Liter-Ruhrreaktor werden 17 kg ei- 
nes Melamin-Festharzes (aus MelaminyFormaldehyd 

25 1 : 1,3, Molmasse 920) bei 75°C unter Ruhren in 70 1 Was- 
ser gelost, und in den Ruhrreaktor nach Temperaturerho- 
hung auf 85°C innerhalb von 2 Std. 6 kg einer wassrigen 
Emulsion eines Polyesters auf Basis Maleinsaureanhydrid, 
Phthalsaure, Ethylenglycol, Butandiol und Hexandiol (Mol- 

30 verhaltnis 0,8 : 1,2 : 0,7 : 0,8 : 0,5, M w = 18500, Feststoff- 
gehalt 45 Masse%), die 0,5 Masse% Bis(peroxymethyl)me- 
lamin als thermisch zerfallenden Radikalbildner und 1,2 
Masse% eines Emanolaniin-modifizierten Itaconsaureanhy- 
drid-S tyren- Vinyibutyrat-Terpolymers (Molverhaltnis 

35 1 : 1,5 : 0,6; Molmassen-Gewichtsmittel Terpolymer rd. 
20000, Umsetzungsgrad Anhydridgruppen im Terpolymer 
70 Mol%) enthalt, zugesetzt, der Reaktionsansatz weiterhin 
2 Std. bei 85°C geriihrt und auf Raumtemperatur abgekiihlt. 
[0079] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 

40 ten Melaminharzes an Polyester von 13,7 Masse%. Die 
GPC- Analyse zeigt eine Molrnassenverteilung mit Maxima 
bei M w = 980 und M w = 19800. Der mittlere Durchmesser 
(Rastereleku-onenmikroskopie) der im Melaminharz einge- 
lagerten Partikel an Polyester betragt 165 um. 

45 

Beispiel 3 

[0080] In einem 150 Liter-Ruhrreaktor werden 35 kg 30% 
wassrige Formalinlosung, 8 kg Melamin, 4 kg Benzoguana- 

50 min und 2,5 kg Harnstoff und 7,5 kg einer Mischung aus 
10 Mol Styren, 16 Mol Butylmethacrylat, 12 Mol Ethylme- 
thacrylat, 1 Mol Acrylamid und 1 Mol P-Hydroxyethylme- 
thacrylat eingetragen, mit Natronlauge auf pH = 7,0 einge- 
stellt und bei 80°C unter Ruhren innerhalb 65 min konden- 

55 siert. Nach Abkiihlung auf 45°C wird eine Losung von 
37,5 g Dibenzoylperoxid in 200 ml Aceton zugesetzt, der 
Reaktionsansatz 3,5 Std. bei 85°C geriihrt und auf Raum- 
temperatur abgekiihlt. 

[0081] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
60 ten Aminoplasts an Styren von 6,8 Masse% und an Acryla- 
ten von 21,1 Masse%. Die GPC- Analyse zeigt eine Mol- 
rnassenverteilung mit Maxima bei Mw = 3860 und M w = 
85000. Eine Fraktionierung und IR- Analyse der niedermo- 
lekularen Aminoplastfraktion ergibt einen Anteil an Styren 
65 von 0,45 Masse% und an Acrylaten von 1,5 Masse%. Der 
mittlere Durchmesser (Rasterelektronenmikroskopie) der 
im Aminoplast eingelagerten Partikel an Styren-Acrylat- 
Copolymer betragt 45 um. 
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Bei spiel 4 

[0082] In einem Innenmischer werden 20 kg eines Mela- 
min-Festharzes (aus Melarain/Formaldehyd 1 : 1,3, Mol- 
masse 920) mit 190 g Azodiisobutyronitril in 500 ml Aceton 
impragniert. 

[0083] Die Mischung wird mit 0,3 kg/h in einen kontinu- 
ierlichen Durchflussmischer dosiert, der bei 35°C mat einem 
Styren-Stickstoff-Gemisch gespiilt wird, bei einer Verweil- 
zeit von 35 min mit Styren beladen, in einen Wemer&Pflei- 
derer-Doppelschneckenextruder ZSK 30, UD = 30, Tempe- 
raturprofil 20/35/70/85/115/1 15/115/1 15/1 15°C uberfuhrt 
und nach einer Verweilzeit von 9 min als modiftziertes pul- 
verformiges Melamin-Festharz ausgetragen. 
[0084] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
ten Aminoplasts an Styren von 8,4 Masse%. Der mittlere 
Durchmesser (Rasterelektronenmikroskopie) der im Mela- 
minharz eingelagerten Partikel an Polystyren betragt 
240 urn. 

[0085] Die GPC- Analyse zeigt eine Molmassenverteilung 
mit Maxima bei M w = 28 10 und M w = 145000. 

Bei spiel 5 

[0086] In einem Innenmischer werden 20 kg eines Mela- 
min-Festharzes (aus Melamin/Formaldehyd 1 : 1,3, Mol- 
masse 920) mit 1 90 g Azodiisobutyronitril in 500 ml Aceton 
impragniert. 

[0087] Die Mischung wird mit 0,25 kg/h in einen kontinu- 
ierlichen Durchflussmischer dosiert, der bei 30°C mit einem 
Butylacrylat-Memylmemacrylat-SdcliKtoff-Gemisch (Mol- 
verhaltnis Butylacrylat/Methylmethacrylat 2:1) gespiilt 
wird, bei einer Verweilzeit von 25 min mit Butylacrylat und 
Methylmethacrylat beladen, in einen Wemer&Pfleiderer- 
Doppelschneckenextruder ZSK 30, LTD = 30, Temperatur- 
profil 20/35/70/85/115/115/115/115/115°C uberfuhrt und 
nach einer Verweilzeit von 8 min als modiftziertes pulver- 
formiges Melamin-Festharz ausgetragen. 
[0088] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
ten Aminoplasts an Butylacrylat-Methylmethacrylat-Copo- 
lymer von 7,5 Masse%. Der mittlere Durchmesser (Raster- 
elektronenmikroskopie) der im Melaminharz eingelagerten 
Partikel an Butylacrylat-Methylmethacrylat-Copolymer be- 
tragt 190 urn. 

[0089] Die GPC- Analyse zeigt eine Molmassenverteilung 
mit Maxima bei M w = 2660 und M w = 95000. 

Beispiel 6 

[0090] In einem 150 Liter-Ruhrreaktor mit Ruckflusskuh- 
ler und Hochgeschwindigkeitsdispergator werden 35 kg ei- 
ner 30% wassrigen Aldehydlosung aus Formaldehyd/Furfu- 
rol 9 : 1,8 kg Melamin, 2 kg Anilin und 2,5 kg 2-(2-Hy- 
droxyemylamino)-4,6-a^amino-l,3,5-triazin eingetragen, 
mit Natronlauge auf pH = 7,0 eingestellt und bei 80°C unter 
Riihren innerhalb 35 min kondensiert und durch Spriih- 
trocknung getrocknet. 

[0091] In einem 100 1-Ruhrreaktor mit Kiihler und Boden- 
abiassventil werden zu einer Losung von 600 ml konzen- 
trierter Salzsaure in 27 1 Methanol bei 35°C innerhalb von 
75 min 9 kg des hergestellten Aminoplastvorkondensat- 
Festharzes eingetragen. Nach weiteren 80 min Riihren bei 
35°C wird mit methanolischer KOH neutralisiert und nach- 
folgend im Vacuum bei 300 mbar rd. 21 1 Methanol abdestil- 
liert. Der Reaktionsansatz wird mit 6 1 Butanol verdiinnt, die 
abgeschiedenen Salze nach 2,5 h iiber das Bodenablassven- 
til abgezogen und der Reaktionsansatz bei 300 mbar solange 
eingeengt, bis eine Viscositat von rd. 550 Poise bei 30°C er- 
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reicht ist, ausgetragen und gebrochen. 
[0092] Das veratherte Festharz wird mit 2,2 kg/h in einen 
Wemer&Pfleiderer-Doppeischneckenextruder ZSK 30 mit 
Vacuumentgasung, IVD = 42, Temperaturprofil 
5 90/125/150/165/165/165/165/125/115°C, dosiert. In die 
Zone 3 des Extruders wird mit 360 g/h ein Gemisch aus 
500 g Aceton, 220 g Diisobutylen, 180 g Maleinsaureanhy- 
drid und 6 g tertButylperbenzoat dosiert, und die Reakti- 
onsmischung entgast und ausgetragen. 
10 [0093] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
ten Aminoplasts an Diisobutylen von 3,2 Masse% und an 
Maleinsaureanhydrid von 2,6 Masse%. 
[0094] Die GPC- Analyse zeigt eine Molmassenverteilung 
mit Maxima bei M w = 1450 und M w = 76000. 

15 

Beispiel 7 

[0095] Das veratherte Festharz aus Formaldehyd/Furfurol 
9:1, Melamin, Anilin und 2-(2-Hydroxyethylamino)-4,6- 

20 diamino-l,3,5-triazin nach Beispiel 6 wird mit 2,4 kg/h in 
einen Wemer&Pfleiderer-Doppelschneckenextruder ZSK 
30 mit Vacuumentgasung, L/D = 42, Temperaturprofil 
90/125/150/165/165/165/165/125/115°C, dosiert. In die 
Zone 3 des Extruders wird mit 220 g/h eine wassrige Emul- 

25 sion eines Polyetheracryiats auf Basis Polypropylenoxid 
(Feststoffgehalt 62 Masse%, Molmasse 4500, endstandige 
Acrylatgruppen), die als Emulgator 2,5 Masse% eines mit 
Ammoniak modifizierten Maleinsaureanhydrid-Isobuten-a- 
Methylstyren-Terpolymers (Molverhaltnis 2 : 1 : 1,5; Mol- 

30 massen-Gewichtsmittel Terpolymer rd. 17200, Umset- 
zungsgrad Anhydridgruppen im Terpolymer 60 Mol%) und 
als thermisch zerfallenden Radikalbildner 0,4 Masse% 
tertButylperessigsaure enthalt, dosiert, und die Reaktions- 
mischung entgast und ausgetragen. 

35 [0096] Die IR- Analyse ergibt einen Gehalt des modifizier- 
ten Aminoplasts an Polypropylenoxid von 5,2 Masse%. Die 
GPC- Analyse zeigt eine Molmassenverteilung mit Maxima 
bei M w = 4700 und M w = 1 1200. 

40 Beispiel 8 

[0097] Im beheizbaren Kneter wird eine Mischung aus 
3,4 kg gebleichter Sulfitcellulose, 1,1 kg Kreide, 100 g Ma- 
gnesiumstearat, 50 g Ammoniumperoxidisulfat und 50 g 

45 Phthalsaurediisopropylester mit 10 1 der Losung des modifi- 
zierten Melaminharzes nach Beispiel 1 (Gehalt an Styren 
6,9 Masse% und an Acrylaten von 21,2 Masse%) impra- 
gniert, homogenisiert, bei 80°C getrocknet, ausgetragen und 
granuliert und die Forrnmassenpartikel in einer beheizbaren 

50 Presse bei einer Werkzeugtemperatur von 165°C und einem 
Pressdruck von 250 bar zu 4 mm-Platten 100 x 100 mm ver- 
arbeitet. 

[0098] Ausgefraste Prufstabe besitzen folgende Eigen- 
schaften: 

55 Zugfestigkeit: 27 MPa; Biegefestigkeit: 77 MPa; Biege-E- 
Modul:7300MPa; 

Schlagzahigkeit: 13,0 kJ/m 2 ; Kerbschlagzahigkeit: 
4,8 y/m 2 . 

60 Beispiel 9 

[0099] Zur Herstellung eines Laminats wird mit der Lo- 
sung des modifizierten Aminoplasts nach Beispiel 4 (Gehalt 
an Styren 6,8 Masse% und an Acrylaten 21,1 Masse%), die 
65 0,2% Citronensaure/Phthalsaure 1 : 1 als Harter enthalt, ein 
Dekorpapier (Flachenmasse 80g/m 2 ) und ein Kraftpapier 
als Kempapier (Flachenmasse 180 g/m 2 ) bei 45 °C impra- 
gniert. 
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[0100] Nach Trocknung im Umluftofen bei 140°C auf 
eine Fliichte von 5,8% besitzt das Dekorpapier einen Harz- 
anteil von 58 Masse% und das Kraftpapier einen Harzanteil 
von 46 Masse%. Nachfolgend wird eine Schicht des impra- 
gnierten Dekorpapiers mit 3 Lagen Kernpapier in einer Col- 5 
lin-Laborpresse mit einem Druck von 90 bar bei 155°C 
120 s zusammengepresst. 

[0101] Zur Priifung der Elastizitat wurde die Nachver- 
formbarkeit des resultierenden Laminats untersucht. Bei 
Biegung des Laminats um einen auf 160°C aufgeheizten 10 
3 mm Metalldorn trat keine Rissbildung des Laminats auf, 

Patentansprilche 

1. Modifizierte Aminoplaste zur Herstellung von 15 
Halbzeugen und Formstoffen verbesserter Elastizitat, 
dadurch gekennzeichnet, dass die modifizierten Ami- 
noplaste aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten 
vom Typ Melaminharze, Hamstoffharze, Cyan a- 20 
midharze, Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, 
Guanaminharze und/oder Anilinharze mit Mol- 
massen von 500 bis 5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polyme- 
ren aus 25 

Bl) Monomeren vom Typ Cg-C^- Vinyl aro- 
maten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrybi- 
tril, C 4 -C2i-Acrylsaureester, Cs-C^-Meth- 
acrylsaureester, Amino-Ci-Cg-al- 
kyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci-C 8 -al- 30 
kyl(meth)acrylate, C4-Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C^C^-Dicar- 
bonsaureanhydride, C3-C20-Vinylester, C3- 
C 20 -Vinylether, C 4 -Ci 0 -Diene, C 5 -C 14 - Vinyl- 
silane, Cs-Cis-Acrylatsilane, Vinylpyridin, 35 
Vinyloxazolin, Isopropenyloxazolin und/ 
oder Vinylpyrrolidon mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteb von 2 x 10 4 bis 5 x 10 7 , und/ 
oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, 40 
Polyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate 
und/oder Polyester mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteb von 1 x 10 3 bis 5 x 10 7 , 
bestehen, wobei die thermoplastischen Polymere in die 
Aminoplastvorkondensate feindispers als Partikel mit 45 
einem mitderen Partikeldurchmesser von 5 bis 500 um 
eingelagert sind oder ein homogenes Blend mit den 
Aminoplastvorkondensaten bilden. 

2. Modifizierte Aminoplaste nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die modifizierten Amino- 50 
plaste aus 75 bis 90 Masse% Aminoplastvorkondensa- 
ten und 25 bis 10 Masse% thermoplastischen Polyme- 
ren bestehen und die thermoplastischen Polymere ge- 
gebenenfalls partiell mit den Aminoplastvorkondensa- 
ten chemisch verknupft sind. 55 

3. Modifizierte Arrdnoplaste nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Melaminharze Poly- 
kondensate aus Melamin bzw. Melaminderivaten und 
Ci-Cio-Aldehyden mit einem Molverhaltnis Melarmn 
bzw. Melaminderivat/CrCio-Aldehyden 1 : 1 bis 1 : 6 60 
sowie deren partielle Veretherungsprodukte mit Ci- 
Cio-Alkoholen sbd, wobei die Melaminderivate be- 
vorzugt durch Hydroxy-Ci-Ci 0 -alkylgruppen, Hy- 
droxy-Ci-C4-alkyl(oxa-C2-C 4 -alkyl)-gruppen und/oder 
durch Amino-Ci-Ci2-alkylgruppen substituierte Mela- 65 
mine, Diaminomethyltriazine und/oder Diaminophe- 
nyltriazme, besonders bevorzugt 2-(2-Hydroxyethyla- 

mi no)-4,6-diamino- 1 ,3 ,5- triazin, 2-(5-Hydroxy-3-oxa- 



pentylanu^o)-4,6-aiarnbo-l,3,5-triazin und/oder 
2,4,6-Tris-(6-aminohexylamino)-l,3,5-triazin, Amme- 
lin, Ammehd, Melem, Melon, Melam, Benzoguana- 
min, Acetoguanamin, Tetramethoxymethylbenzogu- 
anamin, Caprinoguanamin und/oder Butyroguanamin 
smd, und die CrCio-Aldehyde bevorzugt Formalde- 
hyd, Acetaldehyd, Trimethylolacetaldehyd, Acrolem, 
Furfurol, Glyoxal und/oder Glutaraldehyd, besonders 
bevorzugt Formaldehyd, sind. 

4. Modifizierte Aminoplaste nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass die thermoplastischen Po- 
lymere Ethylacrylat-Hydroxyethymiethacrylat-Copo- 
lymere mit einem Molverhaltnis Ethylacrylat/Hy- 
droxyethylmethacrylat 80 : 20 bis 95 : 5 sind. 

5. Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminopla- 
ste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Formstof- 
fen verbesserter Elastizitat, dadurch gekennzeichnet, 
dass modifizierten Anunoplaste aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten 
vom Typ Melaminharze, Hamstoffharze, Cyana- 
midharze, Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, 
Guanaminharze und/oder Anilinharze mit Mol- 
massen von 500 bis 5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polyme- 
ren aus 

Bl) Monomeren vom Typ C 8 -C 2 o-Vinylaro- 
maten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylni- 
tril, C4-C2i-Acrylsaureester, Cs-C22-Meth- 
acrylsaureester, Amino-Ci-Cs-al- 
kyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ct-C 8 -al- 
kyl(meth)acrylate, C4-Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C4-C2o-Dtcar- 
bonsaureanhydride, C3-C2o-Vbylester, C3- 
C 20 -Vinylether, C 4 -C 10 -Diene, C 5 -Ci 4 -Vinyl- 
silane, Ce-Cis-Acrylatsilane, Vinylpyridin, 
Vinyloxazolb, Isopropenyloxazolin und/ 
oder Vinylpyrrolidon mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteb von 2 x 10 4 bis 5 x 10 7 , und/ 
oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, 
Polyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate 
und/oder Polyester mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteb von 1 x 10 3 bis 5 x 10 7 , 
nach einem Einstufen-Flussigphasenverfahren herge- 
stellt werden, bei dem b Ruhrreaktoren zu 

a) Losungen, Emulsionen oder Dispersionen von 
Amboplastvorkondensaten b Wasser oder in 
Wasser-Ci-Cg-Alkohol-Mischungen 80:20 bis 
40 : 60 mit einem Feststoffgehalt von 30 bis 75 
Masse%, 

b) Monomere vom typ Cg-C2o- , vlnylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrybitril, C 4 -C2r 
Acrylsaureester, C5-C 2 2-Methacrylsaureester, 
Amino-Ci-C 8 -alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Cr 
C 8 -alkyl(meth)acrylate, C 4 -Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C 4 -C2o-Dicarbon- 
saureanhydride, C 3 -C 2 o-Vinylester, C 3 -C 2 (r , V r iny- 
lether, C 4 -C L0 -Diene, C 5 -Ci 4 -Vinylsilane, C6-C15- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, und/ 
oder 

c) Losungen, Dispersionen oder Emulsionen mit 
einem Feststoffgehalt von 15 bis 70 Masse% an 
Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Polyuret- 
hanacrylate, Polysiloxanacrylate und/oder Poly- 
ester mitMolmassen-Gewichtsmitteb von 1 x 10 3 
bis 5 x 10 7 , und 

d) thermisch zerfallende Radikalbildner mit 
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Halbwertszeiten von 10 s bis 50 min bei Tempera- 
turen von 50 bis 95°C oder radikalbildende Re- 
doxsysteme, 

dosiert werden, wobei das Verhaltnis Aminoplastvor- 
kondensai/Monomer und/oder Polymere vom Typ Po- 5 
lyetheracrylate, Polyurethanacrylate, Polysiloxanacry- 
late und/oder Polyester 50 : 50 bis 95 : 5 und das Ver- 
haltnis Radikalbildner/Monomer und/oder Polymere 
vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, Poly- 
siloxanacrylate und/oder Polyester 0,02 : 99,98 bis 10 
5 : 95 betragt, und die Reaktionsmischung bei 10 bis 
150°C, einer Verweilzeit von 10 bis 120 min und einem 
Druck von 1 bis 12 bar umgesetzt wird, gegebenenfalls 
zur Abtrennung nicht umgesetzter Monomeranteile ei- 
ner Entgasung bei 0,1 bis 0,8 bar bei 20 bis 80°C und 15 
einer Verweilzeit von 10 bis 50 min unterzogen wird, 
und entweder zur Verarbeitung aus Losung auf Raum- 
temperatur abgekiihlt oder durch Spruhtrocknung ge- 
trocknet wird. 

6. Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminopla- 20 
ste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Formstof- 
fen verbesserter Elastizitat, dadurch gekennzeichnet, 
dass modifizierte Aminoplaste aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten 
vom Typ Melaminharze, Hamstoflharze, Cyana- 25 
midharze, Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, 
Guanaminharze und/oder Anilinharze mit Mol- 
massen von 500 bis 5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polyme- 
ren aus 30 

Bl) Monomeren vom iyp Cs-C2o-Vinylaro- 
maten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylni- 
tril, C 4 -C2i-Acrylsaureester, Cs-C22-Meth- 
acrylsaureester, Amino-Ci-Cg-al- 
kyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci-Cg-al- 35 
kyl(meth)acrylate, C 4 -Ci 0 -Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte GrC^Dicar- 
bonsaureanhydride, C 3 -C 2 o-Vinylester, C 3 - 
C 2 o-Vinylether, C^Cio-Diene, C 5 -Ci 4 -Vmyl- 
silane, C6-Ci5-Acrylatsilane, Vinylpyridin, 40 
Vmyloxazolin, Isopropenyloxazolin und/ 
oder Vinylpyrrolidon mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 10 7 , und/ 
oder 

B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, 45 
Polyurethanacrylate, Poly siloxan aery late 
und/oder Polyester mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteln von 1 x 10 3 bis 5 x 10 7 , 
nach einem Zweistufen-Flussigphasenverfahren herge- 
stellt werden, bei dem 50 
in der ersten Verfahrensstufe in Ruhrreaktoren Losun- 
gen, Emulsionen oder Dispersionen aus 

a) mehrfunktionellen CrC3o-Aminoverbindun- 
gen vom Typ Melamin, Melaminderivate, Harn- 
stoff, Hamstoffderivate, Guanidin, Guanidinderi- 55 
vate, Cyanamid, Dicyandiamid, Sulfonamide und/ 
oder Anilin sowie deren Salze, 

b) CpCio-Aldehyden, 

c) Monomeren vom Typ C 8 -C 2 o-Vinylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4-C21- 60 
Acrylsaureester, C5-C22-Methacrylsaureester, 
Amino-Ci-C8-alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Cr 
Cg-alkyl(meth)acrylate, C 4 -Ci 0 -Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C 4 -C2o-Dicarbon- 
saureanhydride, C3-C2o-Vinylester, C3-C2o-Viny- 65 
lether, C 4 -Ci 0 -Diene, Cs-Ci 4 -Vinylsilane, Q-Cis- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, und/ 



oder 

d) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Polyu- 
rethanacrylate, Polysiloxanacrylate und/ oder Po- 
lyester mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 1 x 
10 3 bis5xl0 7 , 

in Wasser oder in Wasser-Ci-Cg-Alkohol-Mischungen 
80 : 20 bis 40 : 60, im schwach alkalischem Medium 
bei pH 8,2 bis pH 9,5, einer Reaktionstemperatur von 
50 bis 95°C, einer Verweilzeit von 20 bis 90 min und 
bei einem Druck von 1 bis 8 bar umgesetzt werden, 
wobei das Verhaltnis mehrfunktionelle C1-C30 Amino- 
verbindungen/Ci-Cio-Aldehyde 1 : 1 bis 1 : 6, das Ver- 
haltnis der Summe C1-C30 Aminoverbindungen + Cp 
Cio-Aldehyde/Monomer und/oder Polymere vom typ 
Polyetheracrylate, Polyurethanacrylate, Polysiloxan- 
acrylate und/oder Polyester 50 : 50 bis 95 : 5 und der 
Gehalt von CrC3o Aminoverbindungen + C1-C10-AI- 
dehyde im Reaktionsmedium Wasser bzw. Wasser-Q- 
Cg-Alkohol-Mischungen von 30 bis 75 Masse% be- 
tragt, und nachfolgend in der zweiten Verfahrensstufe 
nach Neutralisation zu den Losungen, Emulsionen oder 
Dispersionen der gebildeten Aminoplastvorkondensate 
sowie Monomeren und/oder Polymeren vom Typ Poly- 
etheracrylate, Polyurethanacrylate, Polysiloxanacry- 
late und/oder Polyester, 

e) thermisch zerfallende Radikalbildner mit 
Halbwertszeiten von 10 s bis 50 min im Tempera- 
turbereich von 50 bis 95°C oder radikalbildende 
Redoxsysteme, 

dosiert werden, wobei das Verhaltnis Radikalbildner/ 
Monomer und/oder Polymere vom Typ Polyetheracry- 
late, Polyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate und/ 
oder Polyester 0,05 : 99,95 bis 5 : 95 betragt, und die 
Reaktionsmischung bei 10 bis 120°C, einer Verweilzeit 
von 10 bis 120 min und einem Druck von 1 bis 12 bar 
umgesetzt wird, gegebenenfalls zur Abtrennung nicht 
umgesetzter Monomeranteile einer Entgasung bei 0,1 
bis 0,8 bar bei 20 bis 80°C und einer Verweilzeit von 
10 bis 50 min entweder zur Verarbeitung aus Losung 
auf Raumtemperatur abgekiihlt oder durch Spruhtrock- 
nung getrocknet wird. 

7. Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminopla- 
ste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Formstof- 
fen verbesserter Elastizitat, dadurch gekennzeichnet, 
dass modifizierte Aminoplaste aus 

A) 50 bis 95 Masse% Aminoplastvorkondensaten 
vom Typ Melarninharze, Harnstoffharze, Cyana- 
midharze, Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, 
Guanaminharze und/oder Anilinharze mit Mol- 
massen von 500 bis 5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polyme- 
ren aus Monomeren vom Typ Cg-C2o-Vinylaro- 
maten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, 
C 4 -C 2 rAcrylsaureester, C 5 -C 2 2-Methacrylsaure- 
ester, Amino-CrCg-alkyKmeth) aery late, Hy- 
droxy-Ci-C 8 -alkyl(meth)acrylate, C 4 -Ci 0 -Flu- 
or(meth)acrylate, ethylenisch ungesattigte Q- 
C2o-Dicarbonsaureanhydride, C3-C2o~Vinylester, 
C 3 -C 2 o-Vinylether, C 4 -Ci 0 -Diene, C 5 -Ci 4 -Vinyl- 
silane, Cs-Cis-Acrylatsilane, Vinylpyridin, Viny- 
loxazolin, Isopropenyloxazolin und/oder Vinyl- 
pyrrolidon mit Molmassen-Gewichtsmitteln von 2 
xK^bisSxlO 7 , 

nach einem Festphasen-Modifizierungsverfahren her- 
gestellt werden, bei dem in kontinuierlichen Mischern 
in der ersten Prozessstufe 

a) Arninoplastvorkondensat-Festharze, die gege- 
benenfalls 
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b) thermisch zerfallende Radikalbildner mit 
Halbwertszeiten von 10 s bis 20 min bei Tempera- 
turen von 50 bis 95°C enthalten, 

einer Sorption von 

c) Monomeren vom Typ C 8 -C2o-Vinylaromaten, 5 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C4-C21- 
Acrylsaureester, C5-C22-Methacrylsaureester, 
Amino-Ci-C 8 -alkyl(meth)acrylate, Hydroxy-Ci- 
C 8 -alkyl(meth)acrylate, C 4 -C l0 -Fluor(rnetri)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte C 4 -C20 - Dicarbon- 10 
saureanhydride, C 3 -C 2 (rVinylester, C3-C 2 o-Viny- 
lether, C 4 -Cio-Diene, C 5 -Ci 4 -Vinylsilane, Q-Cis- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, und 

b) gegebenenfalls thermisch zerfallenden Radi- 15 
kalbildnern mit Halbwertszeiten von 10 s bis 
20 min bei Temperaturen von 50 bis 95°C 
bei einer Sorptionstemperatur von 20 bis 60°C und ei- 
ner Verweilzeit von 3 min bis 40 min unterzogen wer- 
den, wobei das Verhaltnis Aminoplastvorkondensat/ 20 
Monomer 50 : 50 bis 95 : 5 und das Verhaltnis Radikal- 
bildner/Monomer 0,05 : 99,95 bis 5 : 95 betragt, 
in der zweiten Prozessstufe die Reaktionsmischung, 
die Aminoplastvorkondensat, Monomer und thermisch 
zerfallende Radikalbildner enthalt, bei 50 bis 120°C, 25 
einer Verweilzeit von 5 bis 40 min und einem Druck 
von 1 bis 12 bar umgesetzt wird, und gegebenenfalls 
zur Abtrennung nicht umgesetzter Monomeranteile ei- 
ner Entgasung bei 0,1 bis 0,8 bar bei 40 bis 120°C und 
einer Verweilzeit von 5 bis 40 min unterzogen wird. 30 
8. Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminopla- 
ste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Forrnstof- 
fen verbesserter Elastizitat, dadurch gekennzeichnet, 
dass modifizierte Aminoplaste aus 

A) 50bis95Masse%Aminoplastvorkondensaten 35 
vom Typ Melaminharze, Harnstoffharze, Cyana- 
midharze, Dicyandiamidharze, Sulfonamidharze, 
Guanaminharze und/oder Anilinharze mit Mol- 
massen von 500 bis 5000, und 

B) 50 bis 5 Masse% thermoplastischen Polyme- 40 
ren aus 

Bl) Monomeren vom typ C 8 -C2o-Vinylaro- 
maten, Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylni- 
tril, C 4 -C2rAcrylsaureester, C 5 -C2 2 -Meth- 
acrylsaureester, Amino-Ci-Cg-al- 45 

kyl(meth)acrylate, Hydroxy-CrCg-al- 
kyl(meth)acrylate, C 4 -Cio-Fluor(meth)acry- 
late, ethylenisch ungesattigte Q-C^-Dicar- 
bonsaureanhydride, C3-C2o~Vinylester, C3- 
C 2 (rVinylether, C 4 -Ci 0 -Diene, C 5 -C 14 - Vinyl- 50 
silane, C6-Ci5-Acrylatsilane, Vinylpyridin, 
Vinyloxazolin, Isopropenyloxazolin und/ 
oder Vinylpyrrolidon mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteln von 2 x 10 4 bis 5 x 10 7 , und/ 
oder 55 
B2) Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, 
Polyurethanacrylate, Polysiloxanacrylate 
und/oder Polyester mit Molmassen-Ge- 
wichtsmitteln von 1 x 10 3 bis 5 X 10 7 , 
nach einem Schmelzemodifizierungsverfahren herge- 60 
stellt werden, bei dem in kontinuierlichen Knetern Mi- 
schungen aus 

a) Aminoplastvorkondensat-Festharzen, 

b) Monomeren vom Typ C 8 -C 2 o-Vinylaromaten, 
Acrylsaure, Methacrylsaure, Acrylnitril, C 4 -C 2 r 65 
Acrylsaureester, C5-C22-Methacrylsaureester, 
Ami no-Ci-Cg- alky l(meth)acry late, Hydroxy-Ci- 
C 8 -alkyl(meth)acrylate, Q-Cio-FluorCmethJacry- 



late, ethylenisch ungesattigte C 4 -C2o-Dicarbon- 
saureanhydride, C3-C20-Vinylester, C3-C20-Viny- 
lether, Q-Qo-Diene, Cs-Cn-Vinylsilane, Ce-C^- 
Acrylatsilane, Vinylpyridin, Vinyloxazolin, Iso- 
propenyloxazolin und/oder Vinylpyrrolidon, und/ 
oder 

c) Losungen, Dispersionen oder Emulsionen mit 
einem Feststoffgehalt von 15 bis 70 Masse% an 
Polymeren vom Typ Polyetheracrylate, Polyuret- 
hanacrylate, Polysiloxanacrylate und/oder Poly- 
ester mitMolmassen-Gewichtsmitteln von 1 x 10 3 
bis 5 x 10 7 , 

d) thermisch zerfallenden Radikalbildnem mit 
Halbwertszeiten von 20 s bis 3 min bei Tempera- 
turen von 150 bis 200°C, und 

e) gegebenenfalls 5 bis 30 Masse%, bezogen auf 
die eingesetzten Aminoplastvorkondensate, C2-C 8 
Alkoholen, 

in der Schmelze bei Temperaturen von 170 bis 220°C 
und Verweilzeiten von 2 bis 12 min geknetet, gegebe- 
nenfalls vacuumentgast, ausgetragen und granuliert, 
oder unter Zusatz von iiblichen Hartern durch Form- 
werkzeuge ausgetragen und zu Halbzeugen bzw, Form- 
stoffen ausgeformt werden, wobei das Verhaltnis Ami- 
noplastvorkondensat/Monomer und/oder Polymere 
vom Typ Polyetheracrylate, Polyuremanacrylate, Poly- 
siloxanacrylate und/oder Polyester 50 : 50 bis 95 : 5, 
und das Verhaltnis Radikalbildner/Monomer und/oder 
Polymere vom Typ Polyetheracrylate, Polyurethan- 
acrylate, Polysiloxanacrylate und/oder Polyester 
0,05 : 99,95 bis 5 : 95 betragt. 

9. Verfahren zur Herstellung modifizierter Aminopla- 
ste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Formstof- 
fen verbesserter Elastizitat nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 
als thermisch zerfallende Radikalbildner Peroxide bzw. 
Hydroperoxide von Melaminderivaten sowie Acylper- 
oxide, Alkylperoxide, Hydroperoxide, Peroxycarbo- 
nate, Perester, Ketonperoxide, Peroxiketale und/oder 
Azoverbindungen eingesetzt werden. 

10. Verfahren zur Herstellung modifizierter Amino- 
plaste fur die Verarbeitung zu Halbzeugen und Form- 
stoffen verbesserter Elastizitat nach einem oder mehre- 
ren der Anspriiche 5, 6 und 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass in den Emulsionen als Emulgatoren 0,05 bis 3 
Masse %, bezogen auf die Surnme der Masse der Reak- 
tanden, Copolymere aus C 4 -C 2 (rethylenisch ungesat- 
tigten Dicarbonsaureanhydriden und ethylenisch unge- 
sattigten Monomeren mit einem Molverhaltnis von 
1:1 bis 1:9 und Molmassen-Gewichtsmitteln von 
5000 bis 500000 eingesetzt werden, die mit Ammo- 
niak, C r Ci 8 -Monoalkylaminen, Q-Cis-aromatischen 
Monoaminen, C2-Ci 8 -Monoaminoalkoholen, monoa- 
minierten Poly(C 2 -C 4 -alkylen)oxiden einer Molmasse 
von 400 bis 3000, und/oder monoveretherten Poly(C 2 - 
C 4 -alkylen)oxiden einer Molmasse von 100 bis 10000 
umgesetzt worden sind, wobei das Molverhaltnis An- 
hydridgruppen Copolymer/Ammoniak, Aminogruppen 
Ci-Ci 8 -Monoalkylamine, Q-Cis-aromatische Monoa- 
mine, C2-Ci 8 -Monoaminoalkohole bzw. monoaminier- 
tes Poly- (C2-C 4 - alky len)oxid und/oder Hydroxygrup- 
pen Poly(C 2 -C 4 -alkylen)oxid 1 : 1 bis 20 : 1 betragt. 

11. Verwendung von modifizierten Aminoplasten nach 
Anspruch 1 bis 4 zur Herstellung von Pressteilen, 
Spritzgussteilen, Profilen, Mikrokapseln, Fasern, ge- 
schlossenzelligen oder offenzelligen Schaumstoffen, 
Beschichtungen, Laminaten, Schichtpressstoffen oder 
impragnierten flachigen Tragermaterialien, bevorzugt 
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Faserlaminaten oder impragniertem Papier. 
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